O HAYWARD

Serie SLGC - Valvulas
de retencionen Y

cargadas por resorte
1/2" A 4" EN PVC
CARACTERISTICAS PRINCIPALES
e PVC

e Diserio de paso total

e Se cierra sin contrapresion

e Ajustable, se abre de 2 a 15 psi

¢ De facil mantenimiento

e Se abre en cualquier posicion

OPCIONES
¢ Conexiones finales de doble union

MATERIALES
e PVC clase 12454 segin ASTM D1784
e Juntas toricas de FPM y EPDM

INFORMACION TECNICA

DESPIECE CUADRO DE SELECCION
N CONEXION PRESION
TAMANO | MATERIAL FINAL JUNTAS NOMINAL
g 150 psia 70 °F
1/2"-4 Cementar, roscar FPM o o
ON15-DNNT00 PV 0 doble union EPOM | %ﬁfgﬁoﬂe C

*Disponibles conexiones finales de cementar en PVC y CPVC conforme a IS0 727-1'y
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cargadas por resorte

INFORMACION TECNICA (CONTINUACION)

LISTA DE PIEZAS

1. Junta térica
2. Tornillo de ajuste
3. Contratuerca
4, Tapa hexagonal N
5. Resorte — .
6. Conjunto de cartucho f: :E K
o I — | ——
7. Cuerpo 5 ‘ ! — —
— —
8. Conector final (doble unidn) L_J—m = ! — —_—
9. Tuerca de montaje (doble union) A | L
DIMENSIONES PESO
Ib/kg
TAMANO A B C D F K L CEMENTAR/
in/DN in/mm in/mm in/mm in/mm in/mm in/mm in/mm ROSCAR
1/2/15 6.19/158 2.00/51 458/116 2.13/54 1.00/25 2.25/57 6.64/169 0.88/0.40
3/4/20 6.19/158 2.00/51 458/116 2.13/54 1.00/25 2.63/67 7.42/188 0.88/0.40
1/25 519132 2.00/51 458/116 2.13/54 1.00/25 3.00/76 897/228 0.88/0.40
1-1/2/40 8.63/219 3.38/86 7.28/185 3.75/95 2.00/51 4751121 12.07/307 3.00/1.36
2/50 7.63/194 3.38/86 7.28/185 3.75/95 2.00/51 4751121 13.05/331 3.00/1.36
3/80 10.31/262 4.69/119 8.88/226 5.25/133 2.94/75 6.40/163 16.77/426 7.50/3.40
4/100 12.75/324 5.75/146 10.08/256 6.00/152 3.81/97 8.56/217 21.23/539 9.50/4.31
Las dimensiones estan sujetas a modificacion sin previo aviso; consulte la informacion de instalacion con el fabricante
APLICACIONES TiPICAS VALORES Cv
TAMANO | VALORES | TAMANO VALORES FORMULA PARA CALCULAR
% in/DN Cv in/DN Cv LA PERDIDA DE PRESION
1/2/15 0.8 2/50 65.0 Q1
TANQUE BOMBA PARED  VALVULA DE AP = [W
EVITA EL SIFONAMIENTO DEL TANQUE RETENCION 3/4/20 3.0 3/80 110.0 ) 3
CUANDO SE APAGA LABOMBA  DE RESORTE AP = Caida de presion
1/25 9.0 4/100 240.0

Q = Caudal en GPM
Ej 1-1/2140 | 450 Ov = Coeficiente de flujo
TANQUE N \NDE FUNCIONAMIENTO
VALVULA DE E%?j TEMPERATURA Y PRESION DE FUNCIONAMIENTO
RETENCION —» 160
DE RESORTE
BOQUILLAS —» || L L) 140

EVITA LA PERDIDA DE FLUIDO DE PROCESO g ™
CUANDO SE DETIENE EL FLUJO DE PROCESO o
2 100
S
3 £ i
L w
BOMBA  VALVULA DERETENCION 2w ‘
DE RESORTE 3 |
MINIMIZA EL RIESGO DE GOLPE DE ARIETE QUE SE PRODUCE B PVCl
CUANDO SE ENCIENDE LA BOMBA EN UNA TUBERIA ABIERTA s
20
0
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